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Patentanspriiche: 

1. Industrie-Siebboden zur Aufbereitung von 
Schuttgiitern, wie z. B. Eisenerz, Koks, Kies usw^ 
bestehend aus einem Unterstutzungsrahmen und 5 
einer Vielzahl von aus Kunststoff gefertigten, 
rechteckigen oder quadratischen GrundriB aufwei- 
senden Siebteilen. die losbar am Unterstutzungsrah- 
men befestigt sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Siebteile (2, 3) mittels quer zur io 
Sieblangsrichtung verlaufender und am Unterstut- 
zungsrahmen (1) durch Schraubverbindungen fest- 
gelegter Leisten (4 9 5, 6) festgeklemmt sind. 

2. Industrie-Siebboden nach Anspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB die jeweils am stirnseitigen is 
Rand angeordneten Siebteile (2) mit einem stufen- 
formigen Absatz (7) ausgestattet sind, auf welchem 
eine entsprechend abgewinkelte Randleiste (4) 
aufliegt. 

3. Industrie-Siebboden nach Anspruch 2, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die Randleisten (4) aus einer 
Metallschiene(ll) mit einer Kunststoffummantelung 
(12) bestehen und daB die Randleisten (4) mit 
Durchgangsbohrungen (13) versehen sind, welche 
oberhalb der Metallschiene (11) im Durch m esse r 25 
erweiterte Ansenkungen (14) aufweisen. 

4. Industrie-Siebboden nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB im mittleren Bereich des 
Siebbodens angeordnete Siebteile (2, 3) an einander 
zugewandten Seiten jeweils mit Langsnuten (8) 30 
ausgestattet sind, welche Langsnuten (8) unterseitig 
durch " Auflagestege (9) und oberseitig durch 
gegeniiber den Auflagestegen (9) vorstehenden 
Abdeckstegen (10) begrenzt sind, wobei auf den 
Auflagestegen (9) jeweils ein Rand einer Klemmlei- 35 
ste (5) aufliegt, welche mit mehreren Gewindebolzen 
(18) zur Befestigung mittels Muttern (19) am 
Unterstutzungsrahmen (1) versehen ist. 

5. Industrie-Siebboden nach Anspruch 4. dadurch 
gekennzeichnet, daB die im Bereich der Klemmlei- 40 
sten (5) angeordneten Winkelprofile (20) an ihren 
oberen Schenkeln mit Langsschlitzen (21) zur 
seitlichen Einfuhrung der Gewindebolzen (18) der 
Klernmleisten (5) ausgestattet sind. 

6. Industrie-Siebboden nach einem der vorherge- 45 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwei im mittleren Bereich des Siebbodens mit ihren 
stufenformigen Absatzen (7) einander gegenuberlie- 
genden Reihen von Siebteilen (2) durch eine 
Montageleiste (6) befestigt sind, welche Montagetei- so 
ste (6) einen T-formigen Querschnitt aufweist und 
am Unterstutzungsrahmen (1) befestigt ist. 

7. Industrie-Siebboden nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Montageleisten (6) aus einer 
Metallschiene (11) mit einer Kunststoffummantelung 55 
(12) bestehen. 

8. Industrie-Siebboden nach Anspruch 7 % dadurch 
gekennzeichnet. daB die Montageleisten (6) mit 
Durchgangsbohrungen (13) zur Hindurchfuhrung 
von Befestigungsschrauben (17) versehen sind, go 
wobei die Durchgangsbohrungen (13) oberhalb der 
Metallschiene (II) eine im Durchmesser vergroBerte 
Ansenkung (14) aufweisen. 

9. Industrie-Siebboden nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Metallschiene *>5 
(11) der Montageleisten (6) Befestigungsschrauben 

( 1 7) unlosbar befestigt sind. 

10. Industrie-Siebboden nach einem der vorherge- 
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2 

henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Siebteile (2, 3) im Bereich ihrer unter.en Auflagefla- 
che durch einen eingelegten Drahtbugel (22) armiert 
sind 

1 1. Industrie-Siebboden nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unteren Auflagestege (9) der Siebteile (2, 3) sowie 
die stufenformigen Absatze (7) der Siebteile (2) 
unterhalb der unteren Begrenzungsflache (23) der 
eigentlichen Siebgitter (24) der Siebteile (2, 3) liegen. 

12. Industrie-Siebboden nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Siebteile (2, 3) gesehen in Sieblangsrichtung, versetzt 
zueinander angeordnet sind. 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein n 
Industrie-Siebboden zur Aufbereitung von Schuttgii- 
tern, wie z, B. Eisenerz, Koks, Kies usw., bestehend aus 
einem Unterstutzungsrahemn und einer Vielzahl von 
aus Kunststoff gefertigten, rechteckigen oder quadrati- 
schen GrundriB aufweisenden Siebteilen, die losbar am 
Unterstutzungsrahmen befestigt sind. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, einen Industrie-Siebboden der vorerwahnten 
Art so zu gestalten, daB eine leichte Montage und auch 
Demontage der einzelnen Siebteile am Unterstutzungs- 
rahmen ermoglicht wird, wobei die Befestigungsmittel 
so angeordnet sein sollen. daB ein VerschleiB der 
Siebteile keine Auswirkungen auf die Befestigungsmit- 
tel hat. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemaB 
darin, daB die Siebteile mittels quer zur Sieblangsrich- 
tung verlaufender und am Unterstutzungsrahmen durch 
Schraubverbindungen festgelegter Leisten festge- 
klemmt sind. 

Durch Festlegung der einzelnen Siebteile mittels quer 
zur Sieblangsrichtung verlaufender Leisten wird eine 
einfache Montage und auch Demontage des gesamten 
Siebbodens gewahrleistet; auBerdem ist diese Befesti- 
gungsart sehr kostengunstig, da jeweils eine gro&ere 
Anzahl von einzelnen Siebteilen mittels zweier Leisten 
festlegbar ist. 

Besonders vorteilhafte Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und 
werden im folgenden naher beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Teilansicht eines Industrie-Siebbodens 
gemaB vorliegender Erfindung, dargestellt in Form 
eines Sprengbildes, 

F i g. 2 eine perspektivische Darstellung eines Siebtei- 
les fur einen Industrie-Siebboden gemaB Fig. I, und 
zwar ein solches Siebteil, welches im stirnseitigen und 
im mittleren Bereich des Siebbodens Verwendung 
finden kann, 

F i g. 3 eine perspektivische Darstellung eines im 
mittleren Bereich verwendeten Siebteiles fur einen 
Siebboden nach Fig. 1, 

Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch einen Siebboden 
gemaB Fig. 1 in Sieblangsrichtung, dargestellt im 
Bereich einer Stirnseite des Siebbodens und einer im 
mittleren Bereich des Siebbodens angeordneten Monta- 
geleiste, 

Fig. 5 einen der Fig. 4 entsprechenden Vertikal- 
schnitt, dargestellt im Bereich der anderen Stirnseite 
und einer im mittleren Bereich des Siebbodens 
angeordneten Klemmleiste. 
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F i g. 6 einen Vertikalschnitt in Sieblangsrichtung 
durch ein Siebteil, welches im mittleren Bereich des 
Siebbodens gemaB F i g. 1 eingesetzt ist, 

Fig. 7 einen Teilschnitt durch den stirnseitigen 
Randbereich eines Siebbodens nach einem weiteren 5 
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung, 

F i g. 8 einen Vertikalschnitt durch eine Montageleiste 
nach einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung. 

In F i g. I ist ein Unterstiitzungsrahmen 1 fur einen io 
Industrie-Siebboden gezeigt, an den eine Vielzahl von 
Siebteilen 2 und 3 befestigbar ist. 

Wie schon aus Fig. I ersichtlich ist, werden die 
einzelnen Siebteile 2 und 3, die in an sich bekannter 
Weise aus Kunststoff hergestellt sind, mittels verschie- (5 
denartiger Leisten 4, 5 und 6, die noch naher 
beschrieben werden, am Unterstiitzungsrahmen 1 
festgeklemmt. 

Die Leisten 4 bis 6 werden durch Schraubverbindun- 
gen am Unterstiitzungsrahmen 1 befestigt. 20 

In Fig. 2 ist eine perspektivische Darstellung eines 
Siebteiles 2 gezeigt, welches in Sieblangsrichtung 
gesehen einerseits im Stirnseitenbereich und anderer- 
seits in den mittleren Bereichen Verwendung findet, in 
denen eine sogenannte Montageleiste 6 benutzt wird, 25 
wie dies aus F i g. 1 zu ersehen ist. 

Das Siebteil 2 ist an einer Randseite mit einem 
stufenartigen Absatz 7 versehen und an der dem 
stufenartigen Absatz gegenuberliegenden Rand weist 
das Siebteil 2 eine Langsnut 8 auf, welche nach unten 30 
durch einen Auflagesteg 9 und nach oben durch einen 
Abdecksteg 10, der gegenuber dem Auflagesteg 9 
seitlich ubersteht, begrenzt wird. 

Das in F i g. 3 gezeigte Siebteil 3 ist an zwei 
gegenuberliegenden Seiten mit Langsnuten 8 versehen, 35 
wobei wiederum die Langsnuten 8 nach unten durch 
einen Auflagesteg 9 und nach oben durch einen 
Abdecksteg 10 begrenzt werden. Auch hier ragen die 
Abdeckstege 10 gegenuber den Auflagestegen 9 vor. 

In F i g. 4 ist u. a. gezeigt, wie ein in Sieblangsrichtung 40 
gesehen stirnseitig angeordnetes Siebteil 2 im Randbe- 
reich befestigt ist. Auf dem stufenartigen Absatz 7 liegt 
die als Winkelleiste ausgebildete Randleiste 4 auf, 
welche im einzelnen aus einer Metallschiene 1! und 
einer Kunststoffummamelung 12 besteht. Die Randlei- 45 
ste 4 ist an mehreren Stellen, je nach Breite des 
Industrie-Siebbodens. mit Durchgangsbohrungen 13 
versehen. wobei die Durchgangsbohrungen 13 oberhalb 
der Metallschiene 11 mit im Durchmesser vergroBerten 
Ansenkungen 14 versehen sind. Der Unterstiitzungsrah- so 
men 1 ist in seinem Randbereich ebenfalls mit 
Bohrungen 15 ausgestattet, welche Bohrungen 15 mit 
den Durchgangsbohrungen Oder Randleiste 4 fluchten. 
Unterhalb der Bohrungen 15 sind an den Unterstiit- 
zungsrahmen 1 Muttern 16 angeschweiBt. Die Randlei- 55 
ste 4 kann somit durch Befestigungsschrauben 17, 
welche die Durchgangsbohrungen 13 und die Bohrun- 
gen 15 durchtreten und in die Muttern 16 geschraubt 
werden, am Unterstiitzungsrahmen 1 befestigt werden, 
wobei gleichzeitig die stirnseitig angeordneten Siebieile t»o 
2 festgeklemmt werden. da die als Winkelleiste 
ausgebildete Randleiste 4 auf dem stufenartigen Absatz 
7 dieser Siebteile 2 aufsitzt. 

F i g. 4 zeigt weiterhin die Befestigung zweier 
Siebteile 2 im mittleren Bereich des Industrie-Siebbo- 65 
dens. In diesem mittleren Bereich ist zur Festlegung 
zweier benachbarter Siebteile 2 die schon erwahnte 
Montageleiste 6 vorgesehen, deren Querschnitt im 



wesentlichen T-formig ist, wodurch diese Montageleiste 
6 auf den einander gegenuberliegenden stufenartig n 
Absatzen 7 der Siebteile 2 aufliegt. Auch die 
Montageleiste 6 besteht im einzelnen aus einer 
Metallschiene 11 sowie einer Kunststoffummamelung 
12 und ist mit Durchgangsbohrungen 13 sowie mit im 
Durchmesser vergroBerten Ansenkungen 14 zur Durch- 
fuhrung von Befestigungsschrauben 17 ausgestattet 
Unterhalb von Bohrungen 15 durch den Unterstut- 
zungsrahmen 1 ist dieser wiederum mit angeschweiBten 
Muttern 16 versehen, so daQ die Montageleiste 6 in 
analoger Weise wie die Randleiste 4 am Unterstut- 
zungsrahmen 1 festlegbar ist, wobei gleichzeitig zwei 
einander benachbarte Reihen von Siebteilen 2 am 
Unterstiitzungsrahmen 1 festgeklemmt werden. 

F i g. 5 zeigt noch einmal eine Befestigung eines 
Siebteiles 2 auf der der F i g. 4 gegenuberliegenden 
Stirnseite des Industrie-Siebbodens und auBerdem geht 
aus Fig. 5 hervor, wie zwei einander benachbarte 
Siebteile 2 und/oder 3 mittels sogenannter Klemmlei- 
sten 5 befestigt werden. Die Klemmleisten 5 f die 
vorzugsweise aus Flacheisen bestehen, sind an ihrer 
Unterseite mit mehreren Gewindebolzen 18 versehen, 
wobei die Anzahl der Gewindebolzen 18 je nach Breite 
des Industrie-Siebbodens variieren kann. Die Klemmlei- 
sten 5 liegen jeweils auf den unteren Auflagestegen 9 
zweier benachbarter Siebteile 2 oder 3 auf und durchauf 
die Gewindebolzen 18 aufschraubbaren Muttern 19 
wird jede Klemmleiste 5 und somit auch zwei einander 
benachbarte Reihen von Siebteilen 2 und/oder 3 am 
Unterstiitzungsrahmen 1 festgelegt. 

Wie aus Fig. 5 sehr anschaulich hervorgeht, liegen 
die einander benachbarten oberen Abdeckstege 10 
unmittelbar aneinander an, so daB ein einwandfrei 
dichter AbschluB zwischen zwei benachbarten Reihen 
von Siebteilen 2 und/oder 3 gewahrleistet ist. 

Die im Bereich einer Klemmleiste 5 angeordneten 
Winkelprofile 20 des Unterstutzungsrahmens 1 weisen 
im Bereich ihres oberen Schenkels Langsschlitze 21 auf, 
wie dies aus F i g. 5 und ebenso aus F i g. 1 sehr 
anschaulich hervorgeht. Die Langsschlitze 21 erstrecken 
sich in Sieblangsrichtung. Der Abstand der einzelnen 
Langsschlitze 21 zueinander ist identisch mit dem 
Abstand, den die Gewindebolzen 18 der Klemmleisten 5 
untereinander aufweisen. 

Durch die vorstehend beschriebene Art der Festle- 
gung der Siebteile 2 und 3 ergibt sich folgender Ablauf 
fur die Montage eines kompletten Industrie-Siebbo- 
dens: 

Zunachst wird eine Reihe von Siebteilen 2 im 
stirnseitigen Bereich auf den Unterstiitzungsrahmen I 
aufgelegt und durch eine Randleiste 4 am Unterstiit- 
zungsrahmen 1 befestigt. Danach wird in die nun noch 
freie I ingsnut 8 der Siebteile 2 eine Klemmleiste 5 
seit! eingeschoben, d. h., die Klemmleiste 5 wird in 
Situ.,, gsrichtung in die Langsnuten 8 der Siebteile 2 
eingeschoben. Uber den freien Teil der Klemmleiste 5 
wird ein weiteres Siebteil 2 oder 3 geschoben. Durch 
Aufschrauben der Muttern 19 auf die Gewindebolzen 18 
wird nunmehr die Klemmleiste 5 und damit auch die 
Gesamtheit der schon montierten Siebteile 2 und/oder 3 
befestigt. 

Fur den Fall, daQ an die erste Reihe von Siebteilen 2 
eine Reihe von Siebteilen 3 angcfugt worden ist, 
wiederholt sich nunmehr das seitliche Einschteben einer 
Klemmleiste 5 und das Ansetzen und Befestigen einer 
weiteren Reihe von Siebteilen 2 oder 3. 

Fur den Fall, daB an die erste Reihe von Siebteilen 2 



BNSDOCID: <DE 2754044B1J_> 



27 54 044 



eine zweite Reihe von Siebteilen 2 angesetzt worden ist, 
wird dieser zweiten Reihe von Si bteilen 2 gegenuber- 
I legend wiederum eine Reihe von Siebteilen 2 angesetzt 
und diese werden mittels einer Montageteiste 6 
festgel gtusw. 

Aus dieser MontagemdglichkeU ergibt sich der 
auBerordentliche Vort iL daB alle erforderlichen Arbei- 
ten von der Oberseite des Industrie-Siebbodens her 
ausgefuhrt werden kdnnen. Ein weiterer, sehr erhebti- 
cher Vorteil liegt darin, daB ein in der vorstehend 
beschriebenen Weise montierter Industrie-Siebboden 
auch ausschlieBlich von seiner Oberseite her wieder 
demontiert werden kann, was beispielsweise fQr die 
Auswechslung einzelner verschlissener Siebteile von 
groBer Bedeutung sein kann- Zur De montage oder zur 
Auswechslung einzelner. verschlissener Siebteile ist es 
nur erforderlich, entweder eine Randleiste 4 oder eine 
Montageleiste 6, die beide von der Oberseite des 
Siebbodens aus gelost werden kdnnen, zu entfernen und 
nunmehr an eine oder mehrere Reihen von Siebteilen 
durch seitliche Verschiebung auBer Eingriff mit den 
noch festgezogenen Klemmleisten 5 gebracht werden. 
Zu dieser seitlichen Verschiebung ist sefbstverstandhch 
ein gewisser Kraftaufwand erforderlich; unter Zuhitfe- 
nahme eines Hammers und eines geeigneten SchlOsseb 
ist es aber moglich, die nur noch von einer Klemmleiste 
5 gehaltenen Siebteile zu Idsen. 

Nachdem eine Reihe von Siebteilen entfernt worden 
ist, sind von oben genugend gro&e Offnungen 
vorhanden, um die an der Unterseite des Unterstflt- 
zungsrahmens t liegenden Muttern 19 zu Idsen. 

Aus F i g. 6, die emcn Vertikalschnitt in Sieblangsrich- 
tung durch ein Siebteil 3 zeigt geht hervor, daB <fie 
Siebteile in ihrem unteren Auflagebereich mit einem 
Drahtbugel 22 armiert sind, wodurch die einzeEnen 
Siebteile, insbesondere im Befestigungsbereich, ausrei- 
chende Stabilitat erhalten. Aus Fig. 6 geht weiterhin 
sehr anschaulkh hervor, daB die A ullages tege 9 der 
Siebteile 3 f auf denen die Klemmleisten 5 zur Festlegung 
dieser Siebteile 3 auftiegen, unterhalb der unteren 
Begrenzungsflache 23 des eigent lichen Siebgitters 24 
liegen, was bedeutet, daB unabhangig von dem Grad des 
VerschleiBes der einzelnen Siebteile die sichere 
Festlegung immer gewahrteistet ist. Das gleiche gilt hlr 
die Siebteile 2 und dort insbesondere fQr die 
stufenfdrmigen Absatze 7. 

In F i g. 7 ist angedeutet, daB abweichend von dem in 
F i g. 1 gezeigten Aushlhrungsbeispiel der Erfindung im 



stirnseitigen Bereich des kompletten Industrie-Siebbo- 
dens eine Festlegung der dort angeordneten Siebteile 3 
auch dadurch erfolgen kann. daB an den Unterstut- 
zungsrahm n I ein Wtnkeleisen 25 derart befestigt wird. 
s daB dessen oberer Steg 26 in die Langsnuten 8 der 
Siebteile 3 hineinragt und somit diese Siebteile 3 
formschlussig festlegt Die Befestigung der ubrigen 
Siebteile kann in der schon beschriebenen Art und 
Weise erfolgen. 

io Unter bestimmten Umstanden kann es erforderlich 
sein, einen Industrie-Siebboden von seiner Unterseite 
her demontieren zu mussen. Dies ist beispielsweise bei 
Doppeldecksiebmaschinen, bei denen zwischen Ober- 
und Unterdeck kein Platz fur Montagearbeiten 

is vorhanden ist, der Fall. 

FQr diesen Zweck ist in Fig. 8 eine Montageleiste 6 
gezeigt, bei der an die in der Kunststoffummantelung 12 
eingehullte Metallschiene 11 Befestigungsschrauben 17 
fest eingeschweiBt sind. Auf diese Befestigungsschrau- 

» ben 17 werden dann von unten, wie auch bei den 
Klemmleisten 5 Muttern 19 aufgeschraubt. Die Demon- 
tage eines Industrie-Siebbodens, welcher mit Montage- 
letsten 6 nach Fi g. 8 ausgestattet ist, kann somit in der 
gewQnschten Weise ausschlieBlich von seiner Untersei- 

25 te her durchgefflhrt werden, da nach Losen der Muttern 
19 von den Befestigungsschrauben 17 der erwlhnten 
Montageleiste 6 diese nach oben weggedrQckt werden 
kann, wodurch genugend Raum zur seitlichen Verschie- 
bung der benachbarten Siebteile vorhanden ist 

30 Unabhangig davon, ob die Montageleisten wie im 
AusfQhrungsbetspiel nach F i g. 1 oder wie im Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 6 gestaltet sind, ist die Breite 
des vertikalen unteren Steges der T-formig ausgebilde- 
ten Montageleisten grdBer als die mogliche Auflage- 

35 breite der Klemmleisten 5 auf den Auflagestegen 9 der 
Siebteile 2 oder 3, so daB nach Entfernung einer 
Montageleiste 6 durch seitliche Verschiebung jedes 
Siebteil 2 oder 3 unter einer Klemmleiste 5 herausgezo- 
gen werden kann. 

<o Ober die schon erwahnten Vorteile hinausgehend 
ermdgticht es die erfindungsgemaBe Art der Befesti- 
gung der einzelnen Siebteile, diese einzelnen Siebteile in 
Sieblflngsrtchtung versetzt gegeneinander anzuordnen. 
so daB eine abwechselnde Versetzung der in Sieblangs- 

45 richtung verlaufenden Nahtstellen zwischen den einzel- 
nen Siebteilen erreicht wird, d. ru eine Versetzung der 
Lochrethen erzielt wird. 
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